ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Предлагаемый к поставке товар должен соответствовать заявленным характеристикам, которые должны быть подтверждены документом изготовителя. Обязательным требованием является указание марки, предлагаемого к поставке товара, страны происхождения, завода-изготовителя. Обязательно наличие документов, подтверждающих качество и безопасность предлагаемых к поставке товаров. 
Требования к качеству, техническим и функциональным характеристикам товара,  требования к размерам и упаковке, цифровых фотополимерных жестких пластин для термального формного процесса:
1. Технические характеристики пластин должны соответствовать значениям, указанным в таблице:

	№ п/п
	Наименование товара
	Кол-во
	Наименование показателей
	Требуемое значение

	1
	Цифровые фотополимерные жесткие пластины DuPont™  Cyrel® DFH для термального формного процесса 
(или эквивалент) 
ф.900х1200 мм 


	800 м2
	Толщина, мм


	1,14 мм

	
	
	
	Жесткость (экспонированной пластины), ШорА
	75 ±2º

	
	
	
	Воспроизведение градаций, % 
	1 – 98% (175 lpi)

	
	
	
	Минимальная толщина линии, мм
	0,050

	
	
	
	Минимальный диаметр точки, мм
	0,127

	
	
	
	Глубина рельефа, мм


	0,55


2. Цифровые фотополимерные жесткие пластины, обрабатываемые в термальном процессоре Cyrel® FAST, должны изготавливаться размером 900 мм х 1200 мм х 1,14 мм. Срок годности пластин должен быть не менее 6 месяцев на момент отгрузки.
3. Цифровые фотополимерные жесткие пластины для термального формного процесса, должны быть изготовлены в соответствии со стандартом фирмы-изготовителя DuPont и представлять собой эластомерную композицию, из четырёх слоев:

- полиэфирной основы (подложки), обладающей размерной стабильностью;

- твердого светочувствительного фотополимерного слоя;

- «масочного слоя»;

- защитного покрывного листа из материала Mylar®, который снимается непосредственно перед началом работы с пластиной.


4. Цифровые фотополимерные жесткие пластины, должны быть применимы для печати высококачественных растровых, штриховых и плашечных работ флексографским способом печати. Платины должны обеспечивать максимальный переход краски, высокое разрешение и низкое растискивание,  чистый и чёткий рельеф изображения, чёткое воспроизведение текста и выворотов. Пластины должны быть совместимы с красками, закрепляющимися под действием ультрафиолетового излучения и спирто- и водо- разбавляемыми красками, а также с очищающими растворами.
5. На пластинах не допускаются пятна, вмятины, механические повреждения в виде наколов, насечек, заусенцев, потертостей, дефекты фотополимерного слоя.
Упаковка и маркировка.
Упаковка должна обеспечивать полную сохранность товара при транспортировке всеми видами транспорта и производиться с учетом следующего: пластины должны быть упакованы в пачки по 12 штук, с разделением по всей поверхности прокладками из вспененного полиэтилена; пачки должны быть уложены в пакет из картона толщиной не менее 0,4 мм, с влагостойким покрытием и коробку из гофрокартона; сформированный из коробок транспортный пакет на деревянном поддоне должен быть закреплен металлической или пластиковой лентой. 


Маркировка пластин. 

Каждая коробка должна иметь маркировочный ярлык со следующими данными: наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак; наименование и тип пластин; страну происхождения; манипуляционные знаки; формат пластин; количество пластин; номер пачки; номер паллеты; дату выработки.
