ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Предлагаемый к поставке товар должен соответствовать заявленным характеристикам, которые должны быть подтверждены документом изготовителя. Обязательным требованием является указание марки, предлагаемого к поставке товара, страны происхождения, завода-изготовителя. Обязательно наличие документов, подтверждающих качество и безопасность предлагаемых к поставке товаров. 
Требования к качеству, техническим и функциональным характеристикам товара, требования к размерам, упаковке и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара потребностям заказчика: 
1. Технические характеристики товара должны соответствовать значениям, указанным в таблице:
	№ п/п
	Наименование товара
	Кол-во
	Наименование показателей
	Требуемое значение

	1
	Фотополимерные негативные пластины Agfa N91V 

(или эквивалент) для обработки в CtP-устройствах
ф.846мм х 618мм х 0,3мм

ф.790мм х 1030мм х 0,3мм

ф.525мм х 459мм х 0,15мм


	37000 м2
	Спектральная чувствительность, Нм

	405 – 410

	
	
	
	Интегральная чувствительность, мДж/ см2

	≤ 0,05

	
	
	
	Градационная передача при 175 lpi, %: 

	в светах – 2                                                                           в тенях – 98

	
	
	
	Заявленная тиражестойкость пластин, количество оттисков:

	без обжига
≥300.000

	
	
	
	Возможность термообработки для увеличения тиражестойкости


	обязательно

	
	
	
	Разрешающая способность (минимальный размер точки в мкм)
	≤18

	
	
	
	Тип обработки алюминиевой основы
	электрохимически зерненная, анодированная

	
	
	
	Отклонение геометрических размеров от номинальных с учетом косины, мм
	≤ 0,8

	
	
	
	Наличие идентификационной маркировки на обратной стороне каждой пластины (дата, время, № партии) в соответствии с кодировкой производителя
	обязательно



2. Фотополимерные негативные пластины, должны быть предназначены для экспонирования фиолетовым лазерным диодом в CtP-устройствах.

3. Фотополимерные пластины должны быть предназначены: ф.846х618 мм – для газетной ротационной печати; ф.790х1030 мм, ф. 525х459 мм – для коммерческой листовой печати, печати высокохудожественных изданий, этикеточной и упаковочной продукции. 


4. Направление проката алюминиевой основы должно быть следующим: 

ф.525 мм х 459 мм – параллельно стороне 525 мм

ф. 790 мм х 1030 мм – параллельно стороне 790 мм 

ф. 846 мм х 618 мм – параллельно стороне 618 мм
 

5. Фотополимерный слой должен быть равномерным, сплошным, интенсивно окрашенным.

6. Фотополимерный слой в процессе изготовления печатной формы должен полностью удаляться с пробельных элементов.

7. Фотополимерный слой должен обладать стабильными свойствами между партиями и внутри одной партии.

8. Не допускаются дефекты:

по основе – следы коррозии, пятна, вмятины, механические повреждения в виде наколов, насечек, заусенцев, потертостей, дефекты литейного и прокатного происхождения;

по фотополимерному слою – затеки, непокрытые слоем точечные места, механические повреждения в виде потертостей, царапин, посторонних включений;


9. Упаковка и маркировка.


Пластины должны быть упакованы в пачки из гофрокартона, предварительно уложенные в свето и водонепроницаемый пакет с обязательным разделением по всей поверхности прокладками из бумаги. Упаковка должна полностью исключать перемещение пластин и защищать пластины от механических повреждений и попадания влаги при транспортировке. В пачки должны быть упакованы пластины одного размера и одной партии выпуска. В одной поставке допускается не более двух разных партий. Количество пачек одной партии должно быть не менее пяти. 


Маркировка пластин должна наноситься на каждое упаковочное место и содержать следующую информацию: наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак, наименование (марка) продукции, количество пластин в упаковке, размер пластин, дата изготовления пластин/ гарантийная дата использования, номер партии и другая маркировка изготовителя.
